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Flexibler, schneller, effizienter:

Modernisierung  der

Wocklum

Die Chemische Fabrik Wocklum Gebr. Hertin GmbH & Co.

KG gehort zu den fihrenden Chemikalienhandlern Deutsch-
lands. Verbunden mit der Erweiterung ihres Produktspektrums
waéchst die Lohnmischung und damit verbundene Abfillung
stetig. Sie stellt den Standort Balve vor enorme Herausforde-
rungen. Neben kapazitiven Limitierungen der Mischanlagen
erschwert die fehlende Synchronisation der Material- und
Informationsflisse das Tagesgeschéft.

Das vom Fraunhofer IML erarbeitete ganzheitliche Werkskon-
zept sieht in den kommenden Jahren eine Modernisierung des
Standorts vor. Das Leergebinde-Handling (Lagerung, Reinigung,
Andienung) und die Produktionserweiterung, einschlieBlich der
Arbeitsvorbereitung, haben neben der Synchronisation hdchste
Prioritat. Die Standardisierung der Gebinde und die damit ver-
bundene Moglichkeit, (halb-)automatisch aus Tank und Contai-
nern abzuflllen sowie eine neue Logistikhalle — einschlieBlich
verbesserter Verkehrsfihrung auf dem Werksgelande — runden
das Konzept ab. Im Bereich der Produktionsplanung ist zudem
geplant, die Zusammenarbeit auszuweiten.

Chemischen

Fabrik

Chemische Fabrik Wocklum Gebr. Hertin GmbH & Co. KG is
one of Germany’s leading distributors of chemicals. The expan-
sion of its product range is leading to an increase in contract
blending and associated bottling. This represents an enormous
challenge for the site at Balve in Germany. As well as limitati-
ons in the capacity of the mixing plant, the poorly synchro-
nized material and information flows are making day-to-day
business more difficult.

The integrated concept for the plant drawn up by Fraunho-

fer IML aims to modernize the site in the coming years. The
handling of empty containers (storage, cleaning, delivery) and
the expansion of production, including work preparation, are
the top priorities alongside synchronization. The concept also
covers the standardization of containers and the associated
opportunity to fill them from tanks and barrels using (partially)
automated processes, as well as a new logistics building, inclu-
ding improved traffic routes on the site. The collaboration is
also expected to be extended to include production planning.



