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Automatische Analyse von Instandhaltungsprozessen

Motion-Mining® in der Instandhaltung
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Die MotionMiners

Informationen auf einen Blick
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Gegrindet Oktober 2017 | |
Spin-Off des Fraunhofer IML L | Yy yv i rL\
22 Mitarbeiter " - l'\\ “”“
Digital.Hub Logistics Dortmund  B% . ’ e
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FUhrender Anbieter fur
automatisierte Prozessanalysen

von manuellen Prozessen
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Bisherige Erfolge

Preise und Forderungen

1. PLATZ ij hio & =

eXIsT A\ celame - osw
Digital Logistics Award : ( VDI-Innovationspreis 2019 TOP o‘l 8
2017 1. Platz Avvard fur Startups

Existenzgrindungen
aus der Wissenschaft 2018

SUMMIT
BOCHUM, 11412 QCTORER, 2018
Gewinner Startup-Pitch
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DIGITALE INNOVATIONEN
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[ STIFTUNG]

Startup Award 2018

Winner Innolution
Valley Award

1. Platz und Sonderpreis Technologie

Auswahl unserer Referenzen

ASM %@ Logistics

DB

META

Das Lagersystem

ISABELLENHUTTE

Innavation aus Tradition

BOSS 3

HUGO BOS S

SCHENKER

BLUMENBECKER

Investorensicht

L Insgesamt
Top 5% aus 2.000
S bewerteten
Start-ups
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Was weild man uber manuelle Prozesse?
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Wie sieht eine gangige Prozessanalyse aus?

Erheblicher Autwand durch viele manuelle Tatigkeiten

Prozessdokumentation Analysen erstellen
Messen /| Beobachten (REFA) Prozessoptimierung
Datenbanken auswerten Reporting

Sollzeiten Ermittlung (MTM) Ergonomieverbesserungen
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Unsere Losung: Motion-Mining®

Fine automatisierte Messung und Analyse manueller Tatigkeiten
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Alleinstellungsmerkmale

Vorteile von Motion-Mining®

Keine Integration in die
betriebliche IT notig

Vollstandige Anonymisierung
der Mitarbeiterdaten

Ganzheitliche Analyse von
Effizienz und Ergonomie

Zeitersparnis durch auto-
matische Aufnahme & Analyse
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Privacy by Design

Mitarbeiterfreundliche Losung
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Anonymisierte Mess-Sets sind nicht Organisatorische MaBnahmen Analyse von

Daten personengebunden Mittelwerten
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Die Motion-Mining® Technologie

Messausrustung zum selber messen
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Wir bieten Motion-Mining®
als Dienstleistung
und als Produkt* an

& lhre Mitarbeiter konnen
selbststandig die Messdaten
erheben

|
I
Y ~ & Unser Messequipment ermoglicht

MOTIO > lhren Mitarbeiter vollste
@ i NMINERS Bewegungsfreiheit
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| \ il & W A & Bei Ruckfragen hilft unsere Erste-

Hilfe-App ,,DockDoctor”
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Die Motion-Mining® Technologie
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Messausrustung zum selber messen

Selbststandig Prozessanalysen
durchfuhren

MPI-Lizenz umfasst:
® Messausrustung
® Zugang zur MPI-Plattform

® Schulungs- und
Customizing-Angebote

Zielgruppen:
Interne Prozessingenieure in Unternehmen
oder externe Berater

Erstellen Sie ein Messszenario

in Ihrem Layout.

1

Laden Sie Ihren aufgenommenen Prozess mit
der Motion-Mining ®-Technologie hoch.

Optimieren Sie lhren Prozess

anhand der Ergebnisse.
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Laden Sie Ihre Messdaten hoch &
konfigurieren Sie individuelle Kennzahlen.
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MotionMinersAl

Automatische Auswertung
durch unsere Al.
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Beispielhafte Anwendungsfelder

Bisher erfolgreich durchgeflhrte Motion-Mining®-Projekte in der Logistik

Wareneingang Kommissionierung
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Beispielhafte Anwendungsfelder

Weitere erfolgreich durchgefuhrte Motion-Mining®-Projekte

Produktion Riisten

"\7,\1

MTM-Vergleich
Projekt Erstellt
modest Suhl
Aufgabe Boarboiter
1 Teile_inlegen Holle
FUGE-Matrix Datum
PROKON_1.mtx Sonntag, 13. September 2015
GREIF Matrix ruch
PROKON_1.gip 102721
(id_Handiung Symbol Zugi@_ges Zei__2ugi_ Symbol Handlung
1 Vorspiel mit R25A 1 432 Ubungsgrad mitte!
Baugruppe
2 Masse 0 [g) GiA 1 4
3 aber MoVo M25A 138
+  Einseizen 8 1360
5 Spannenmit Fut LM 1 &
6 RL1 1 s
4 00 Wn <<<< Warten 16 [s]
555>
L R3%Am 1 547 1 R3%Am N
9 ZYLINDERSCHRAUB mRSC 1 584 1 mRSC ZYLINDERSCHRAUB
! |
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Use-Case bei der DB Regio

Automatisierte Analyse eines manuellen Instandhaltungsprozesses

YR

Wo? Was? Ziele

Werkstatt der Nachschau und Frist Zeitanteile der

DB Regio Doppelstockwagen einzelnen Prozesse
Unterbauer, Schlosser Hilfsmittelnutzung
und Elektriker sowie Wegzeiten und
-strecken

Handhabungshodhen
und Schritte
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Management Summary

Die wichtigsten Erkenntnisse aus dem DB Regio Projekt

Feststellungen Effizienz Ergonomie
Nur 47,6 % der Arbeitszeit Durch Anpassungen des Insbesondere die Arbeit unter
wertschopfend. Entsorgungs-, Digitalisierungs- dem Zug ist ergonomisch
Weg-, Lagerzeiten und und Lagerkonzeptes lassen kritisch zu betrachten.
Sonderprozesse haben sich potentiell ca. 10,5 % der 22,5 % der Arbeiten finden in
signifikanten Anteil an der Prozesszeiten einsparen. gebeugter Haltung statt.

Gesamtzeit.
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Visualisierung der Prozessanteile

Analyse am Beispiel der Sonderprozesse

e Durchschnittliche Gesamtdurchlaufzeit
stz liegt bei 02:40:43 Stunden

* Davon 6,6 % Sonderprozesse:
* Werkzeugwagen

Sonderpi
00:10:33

00:00:05

Wartezeit
00:11:49

* Instandhaltungsplanung
* Teamleiterburo
* Dokumentenraum

rastst * Entsorgung
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Visualisierung der Sonderprozesse

Erkenntnisse am Beispiel der Entsorgungszeit

* Reine Entsorgungszeit ca. 56 h/a

* Laufwege ca. 790 km/ain 194 h/a

 Durchschnittlich 292 m zur
Entsorgung (Hin- & Rick)

* 6,87 % der Gesamtlaufwege zur
Entsorgung

Alle
Sonderprozesse

* Inkl. Wegzeit Aufwand von
— 250 h/a und Wege von 790 km/a
B | (~ 19 Marathons pro Jahr)
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Visualisierung der Problemstellung

Laufwege des Mitarbeitertyps ,Elektriker®

Im Zug |
_‘4'\'_ Nutzung von mehreren |

Entsorgungsstellen
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Optimierungsansatz im Entsorgungsprozess

Anschaffung von Klappbodenbehaltern

Anschaffung von mindestens sechs
Klappbodenbehaltern

» Kosten ca. 700 € pro Stick
» Tagliche Abholung durch Staplertahrer

* Annahme:
Staplerfahrer weisen genug freie
Kapazitaten auf
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Ergonomie sowie Ablaufe erkennen und verbessern

Beispiele unserer Erkennungsmerkmale

Korperhaltung Bewegungsablaufe
@ ® R ot ® @ . ®
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\ (.- ) (..
o
Neutrales Gute und schlechte Uberkopf-
Stehen Hebehaltung Handhabungen Gehen Tragen Fahren Fegen
Belastungsdauern Repetitionen und Vibrationen

& S T o

Sekundenauswertungen RegelméRigkeiten Wiederholte Bewegungsablaufe Erschiitterungen
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Use-Case Ergonomieanalyse

Diverse Analysetools und Beratungsdienstleistungen

Wareneingang Bsp. Beratungsvorschlage unserer Experten fiir Sie vor Ort
* Jobrotation der MA zw. Produktionsschritten
* Einsatz von Scherenhubwagen zur Vereinnahmung

Einlagerung
« Uberprifung des Ergonomie-Schulungsbedarfs

Kommis-
sionierung

Ergebnisse in gangige Ergonomie-Methoden
Biiro Ubertragbar (z.B. EAWS, Leitmerkmal-Methode)

»

Sekunden ‘ l\:- Minuten
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Vielen Dank
fur die
Aufmerksamkeit

Stay in Motion

Das Vorhaben MotionMiners wird im Rahmen des EXIST-Programms durch das Bundesministerium fiir
Wirtschaft und Energie und den Europdischen Sozialfonds gefordert.
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